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Geschalte Kartoffeln -
Sortieren und teilen

Das Sortieren von geschalten Kartoffeln
und Teilen in tellergerechte Stiicke in gewerblichen

Kartoffelschalbetrieben

Die Sortier- und Teilstation

Nach dem Schalen und der Inspektion werden die Kartoffeln, wenn es der Markt ver-
langt, in tellergerechte Teile zerlegt.

Dieses geschieht oft noch per Hand. Um aber 1.000 kg/h geschalte Kartoffeln mittlerer
bis grol3er Sortierung per Hand zu teilen, benétigt man pro Stunde 5 bis 7 Arbeitskrafte.
Die hohen Kosten fur diese Krafte sind in Hochlohnlandern kaum noch zu vertreten.

DORNOW entwickelte bereits vor vielen Jahren weltweit die ersten Kartoffelvierteilma-
schinen mit der Typenbezeichnung KT1 E, die Kartoffeln auch in zwei Teile schneiden
kann. Auch entwickelte DORNOW eine reine Zweiteilmaschine (KT 2) mit hohen Stun-
denleistungen.

Bei Stundenleistungen bis ca. 500 bis max. 800 kg bietet DORNOW eine verhaltnisma-
Rig einfache LOsung an, die es zulasst, mit einem Minimum an Investition eine Kartoffel-
teilmaschine in eine Schallinie fur geschalte Kartoffeln zu integrieren: Bereits auf dem
Rolleninspektionstisch werden die geschalten Knollen in voneinander getrennten Bah-
nen per Hand - sortiert nach Grof3en - gelegt. Diese Bahnen setzen sich auf den vier
Bahnen der Teilmaschine KT1 E fort.

Die Schneidestationen kdnnen mit Zweiteil- oder Vierteil-Schneideblocken ausgerustet
werden. Lesen Sie weiter hierzu die Abhandlung Q04 "DORNOW-Teilmaschinen fur
geschalte Kartoffeln". Hier werden auch kleinere und gro3ere Teilmaschinen vorgestellt.

Mussen grolere Mengen geschalter Kartoffeln in tellergerechte Teile geschnitten wer-
den, sollten die Kartoffeln durch z.B. eine Sortiertrommel in einigen GroRenklassen sor-
tiert werden. Hier werden z.B. getrennt:

a. UntergrofRen und Kleinteile,

b. Sortierung 20-35 mm,

C. Sortierung 36-45 mm,

d. Sortierung 46-55 mm und

e. UbergréRen.
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Die Sortiersiebe konnen gegen solche Siebe mit anderen Mal3en ausgetauscht werden,
falls sich dieses, um eine gleichmalige Schnittqualitdt zu bekommen, als notwendig
erweist. Es ist ratsam, fur jede Sortierstation der Sortiertrommel mehrere Sortierseg-
mente mit leicht unterschiedlichen MalRen zur Verfugung zu haben.

Sortierung "a" ist entweder "Abfall", kann aber auch z.B. einer Rdsti- oder Kartoffelpuf-
fer-Produktion beigegeben werden.

Sortierung "b" wird nicht geteilt, sondern evtl. getrennt verpackt und vermarktet.
Sortierung "c" wird gezweiteilt,

Sortierung "d" wird geviertelt.

Die Sortierungen "c" und "d" werden gemeinsam verpackt.

Die UbergroRen "e" werden z.B. als gewdrfelte Ware vermarktet.

Wird bei groReren Leistungen eine Sortiertrommel eingesetzt, ist es oft notwendig, zur
Zweiteilung die Zweiteilmaschine KT 2 einzusetzen, damit die Schneidemaschine KT1
E ganz fur die Vierteilung zur Verfugung steht.

Wahrend die genannte Teilmaschine KT1 E im Takt arbeitet und maximal 8 Kartoffeln
per Takt teilen kann, arbeitet die Zweiteilmaschine KT 2 kontinuierlich und hat hierdurch
eine hohe Leistung.

Unterhalb der Sortiertrommel und im Bereich der Teilmaschine(n) konnen Bunker fur
Unterwasserlagerung, Dosiergerate und Forderbander aufgestellt werden. Das gesamte
Umfeld kann gemall den Erfordernissen und den Wuinschen des Investors gestaltet
werden.

Als weitere Erganzungen zu der beschriebenen Sortier- und Teilstation liefern wir In-
spektionsbander zur Endkontrolle der geteilten Kartoffeln und Konservierungs- und Ab-
sackgerate, sowie - falls gewunscht - Vacuum-Verpackungsgerate.

Eine Auflistung weiterer interessanter Artikel und Aufsatze zu den Themen der Knollen-
und Gemusebe- und —verarbeitung und angrenzenden Fachgebieten finden Sie in un-
serem Internet-Eintrag unter www.dornow.de / Abhandlungen.

2/3  (606090) Q 61 D1

Dornow food technology GmbH, Willstétterstr. 12, D-40549 Diisseldorf - Germany, USt-ld.-Nr. DE119264470
Telefon++49(0)211-527060, Mobiltelefon ++49(0)172-2614932, Fax ++49(0)211-596883, E-Mail office@dornow.de, Internet: www.dornow.de,
Commerzbank AG, Konto-Nr. 1452333, BLZ 300 400 00, Geschéftsfihrer Karl-Dietrich Dornow, Amtsgericht Disseldorf, HRB 22597


mailto:office@dornow.de

DORLIOVT

food technology

Uberpriifung lhrer jetzigen Schilergebnisse oder
vor Kauf einer Schalmaschine oder —anlaqge:

Wirklichkeitsnahe Probeschalungen mit verschiedenen Schalsystemen,
mit den verschiedensten Knollen und Wurzeln, teilweise mit Obst,
mit lhrer Rohware,

in unserem Schal-Technikum maglich!

Diese Abhandlung/Schrift enthalt unverbindliche Hinweise. Sie erhebt keinen Anspruch auf Vollstandigkeit.
Anderungen vorbehalten! Bei Lieferung gilt unsere vom Kunden akzeptierte Auftragsbestéatigung. - Bei Vorlage einer
neuen Ausgabe dieser Abhandlung werden alle friiheren Versionen durch die neue Ausgabe ersetzt.

Copyright by DORNOW food technology GmbH, D-40549 Disseldorf

Weitere Informationen: www.dornow.de
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