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food technology

Schalen von Cassava (Maniok, Tapioka) mit
DORNOW-Rollenschalmaschinen

Gesamtansicht mit Vorratsbunker und Zufiihrband : R RN i
(vorne), DORNOW-Rollenschalmaschine (hinten) und Blick in die Schalmaschine am Auslauf

Inspektion flr geschalte Produkte (links). mit geschalten Cassava.

Der Schilprozess ist wie folgt:

Die ungeschélten Cassava werden mit einem Foérder-
band, welches regelbar sein sollte, in die DORNOW-
Rollenschalmaschine gefillt. Die in der Maschine
befindliche Transportschnecke transportiert das
Produkt langsam (Geschwindigkeit regelbar) in
Richtung Ende der 3 oder 4 m langen Schélstrecke.
Die speziell konstruierten Schélrollen sind mit einem
rauen Belag versehen. Sie drehen sich sehr schnell
(Geschwindigkeit regelbar). Dadurch werden die zu
schalenden Produkte auf ihrem Weg durch den
Schalraum geschalt. Am Ende fallt das geschalte
Produkt aus der Maschine auf ein Férderband 3
oder ein Inspektionsband. (Siehe auch www.dornow.de SR o/ Geschalte
® Schalmaschinen ® A. -1.A.® A. —1.1.) Cassava

Geschalte asséva Geschalte Cassava
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